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WILLKOMMEN IN DER
WELT VON PFLEIDERER!

Schauen Sie sich einmal um: Das Regal,
aus dem Sie ein Buch ziehen, die Arbeits-
platte, auf der Ilhr Computer steht,

der Boden, auf dem Sie laufen. Unseren
Produkten begegnen Sie iiberall.

Pfleiderer gehort zu den drei weltweit fiih-
renden Herstellern von Holzwerkstoffen,
Oberflachenveredelungen und Laminatboden.
Doch was verbirgt sich genau hinter diesen
Begriffen? Begleiten Sie uns mit in die Welt
von Pfleiderer und begegnen Sie unseren
Produkten in der Nahaufnahme! Wir werfen
mit lhnen einen Blick in die Produktion von
Beschichtungen und zeigen Ihnen, wie viel-
seitig Laminatboden sind. AuBerdem erklaren
wir lhnen beispielsweise, was eine Span-
platte von einer Mitteldichten Faserplatte
unterscheidet.

ARBEITEN MIT DEM ROHSTOFF HOLZ

Bei allen Unterschieden zwischen unseren
Produkten bleibt eine Gemeinsamkeit jedoch
immer bestehen: Wir arbeiten mit einem
nachwachsenden Rohstoff — und sind uns
unserer daraus resultierenden Verantwortung
sehr bewusst. Fiir unsere Produkte verwenden
wir Holzer aus nachhaltiger Forstwirtschaft
oder Recycling wie beispielsweise Sage-
werksrestholzer oder Naturbelassenes Alt-
holz. Die Zulieferer dieser Holzstoffe sind
zum GroBteil Waldbesitzer und Sagewerke.
Niemals verarbeiten wir Tropenholzer.

Die Umweltauswirkungen unserer Arbeit mit
Holz, die wahrend des Produktionsvorgangs
entstehen, reduzieren wir auf ein vertragliches
und absolutes MindestmaB. Wir betrachten
Umwelt als festen Bestandteil unserer Unter-
nehmensphilosophie. Deshalb haben wir fiir
diese Bereiche Leitlinien festgelegt, die zum
aktiven Handeln verpflichten. Damit tragen wir
unseren Teil zum Erhalt der Walder und zu
einer 6kologischen Kreislaufwirtschaft bei.



WIE EINE SPANPLATTE ENTSTEHT

Egal, in welcher Form unsere Lieferanten das Holz zu uns bringen - am Ende wartet

eine vielseitig verwendbare Spanplatte auf ihren Einsatz im M6bel- oder Innenausbau.

ZERSPANUNG

GroB, klein, dick, diinn: Ein GroBteil der Holzer, die der Pflei-
derer Konzern fiir seine Spanplattenproduktion verwendet,
stammt aus Resthdlzern von Sagewerken. Sie erreichen unsere
Werke in unterschiedlichen GroBen (s. Bild). Beim Zerspanen
bringt eine Maschine die Holzer erst einmal in die gewlinschte
Form. Auch nach diesem Vorgang finden sich noch unter-
schiedlich groBe Spéne: Kleinere Teile landen in der Deck-
schicht der Platte, groBere sind fiir die Mittelschicht
vorgesehen.

TROCKNEN UND SAUBERN

Fir die weitere Aufbereitung diir-
fen die Spane nicht feucht sein.
Deshalb ziehen Trommeltrockner
die Nasse aus den Holzern (s.
Bild). AnschlieBend wird ausge-
siebt: Grobe und feine Spane
werden getrennt, Sichteranlagen
saubern das Material von mog-
lichen Sand- oder Metallpartikeln.
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WAS SIND SPANPLATTEN? SPANPLATTEN BEI PFLEIDERER:
Spanplatten bestehen aus Holzspanen und = BU Kunz

Leim. Als Tréger- und Konstruktionswerkstoff m Pfleiderer Grajewo

sind Spanplatten aus dem Mé&bel- und Innen- m Pfleiderer Industrie

ausbau nicht mehr wegzudenken. Sie sind m Pfleiderer OO0 Russland
universell einsetzbar - ein wesentlicher Grund = Uniboard

dafir, dass sich Spanplatten zum mengenmaBig = wodego

wichtigsten Holzwerkstoff entwickelt haben.

PRESSEN ZUSCHNEIDEN UND VERPACKEN
Zu den Spanen kommt Leim. Die Materialien Eine Maschine glattet die Oberflachen und
vermischen sich und bilden den sogenannten schleift sie millimetergenau auf die gewiinsch-

»Spanekuchen®. Und wie bei einem richtigen te Plattendicke ab. Der Kunde gibt die GroBe
Geback muss auch der Spanekuchen kraftig vor, eine Sageanlage sorgt flr den entspre-
erhitzt werden. Bei 250°C und unter hohem chenden Zuschnitt. Die Platten missen nur
Druck sorgt eine Presse fiir den ndtigen Zu- noch verpackt werden, dann sind sie fertig
sammenbhalt (s. Foto). In groBen Sternwen- zur Auslieferung und Weiterverarbeitung -
dern kihlen die Platten anschlieBend ab. vielleicht als Regal, FuBbodenunterlage oder

Kiichenfront.



UNIVERSALTALENT SPANPLATTE

An der Wand, im Boden, am Regal: Kaum ein anderes Baumaterial

ist so vielseitig und flexibel wie die Spanplatte. Wir zeigen Thnen in der

Welt von Pfleiderer, wie unterschiedlich Fertigung und Einsatzgebiete

der Spanplatten sein kénnen.

ROHSPANPLATTEN
Rohspanplatten sind als
Trager- und Konstruktions-
werkstoffe sehr vielseitig und
finden daher neben dem Mo-
belbau auch im Innenausbau
Anwendung wie beispiels-
weise bei der Verkleidung
von Wanden und Decken. Die
Platten sind einfach zu ver-

arbeiten und auf Wunsch
auch in Spezialformaten und
-dicken erhaltlich.

MELAMINBESCHICHTETE
SPANPLATTEN

Auch Spanplatten kénnen
bunt sein: Wird eine Rohspan-
platte mit einem Dekorpapier
beschichtet, das vorher mit
Melaminharzen getrankt wur-
de, spricht man von Melamin-
beschichteten Spanplatten.
Unter Druck und Hitze verbin-
det sich der Melaminfilm in
einer Kurztaktpresse direkt
mit der Platte und bildet auf
diese Weise eine belastbare

Kunststoffoberflache. Die
Méobelindustrie setzt Melamin-
beschichtete Spanplatten
iberall dort ein, wo sie nicht
zu starker Belastung ausge-
setzt sind wie beispielsweise
bei Kiichenfronten oder Regal-
wanden.
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VERLEGEPLATTEN
Verlegeplatten treten die
meisten Menschen mit Fii-
Ben. Denn die Rohspanplat-
ten, die mit Nut und Feder
ausgestattet sind, dienen
haufig als Unterboden fiir
Teppiche oder einen anderen
Bodenbelag. Durch die Verlei-
mung der Nut- und Federver-
bindung ergibt sich eine na-
hezu fugenfreie Oberflache,
auf die sich der Bodenbelag
sofort aufbringen lasst. Verle-
geplatten eignen sich auch
zur Bekleidung oder Ausstei-
fung von Wanden, Decken
und Dachflachen.

HPL LAMINAT

MULTI-FUNKTIONSPLATTEN
Wie der Name schon vermuten
lasst — Multi-Funktionsplatten
(MFP) sind die Alleskdnner im
konstruktiven Holzbau. Die
Platten bestehen aus durch-
gangig langen und schlanken
gepressten Spanen, die un-
gerichtet gestreut und mit
hochwertigen melaminver-
starkten Harnstoffharzen ver-
leimt sind. Durch die Festig-
keitswerte in Langs- und
Querrichtung und die hohe
Feuchtebestandigkeit sind
die Platten duBerst stabil und
belastbar. Sie eignen sich
deshalb besonders als kon-
struktive Werkstoffe fiir den
Messe- und den Innenausbau.

Vs

PYROEX
Holz brennt gut. Genau aus
diesem Grund hat der Pflei-
derer Konzern eine Spanplatte
entwickelt, bei der so schnell
nichts anbrennt. Die Pyroex-
Platten sind schwer entflamm-
bare Holzwerkstoffe und
verbinden alle Vorteile der
Spanplatte wie hohe Festig-
keit und vielseitige dekorative
Beschichtungsmoglichkeiten
mit der zusatzlichen Sicher-
heit im Brandfall. Primare An-
wendungsgebiete sind Innen-
auskleidungen von offent-
lichen Gebauden sowie Rau-
men mit hoherer Brandgefahr
wie beispielsweise Labore,
Tankstellenverkaufsstatten
oder Fernsehstudios.



HOLZ AUS DEM DAMPFKOCHER

Mitteldichte und Hochdichte Faserplatten zeichnen sich im Gegensatz

zu Spanplatten durch eine besonders ruhige und glatte Oberfldche aus.

Den Grund dafiir findet man schnell, wenn man einen Blick in die

Produktion wirft.

Die Produktion von Mitteldichten und Hoch-
dichten Faserplatten entspricht im Wesent-
lichen der Herstellung von Spanplatten - bis
auf einen entscheidenden Unterschied: Das
Holz wird nicht zu Spanen zerkleinert und
dann weiter verarbeitet, sondern bis auf die
Holzfaser aufgemahlen. Dazu kommen die
Hackschnitzel zuerst in eine Art iiberdimensio-
nalen Dampfkochtopf, der das Holz aufweicht.
So kann der Druckzerfaserer, auch Refiner ge-
nannt, der die nachste Station im Herstel-
lungsprozess bildet, besonders leicht die Holz-
spane bis auf die Faser voneinander trennen.

Ahnlich wie bei der Fertigung von Spanplat-
ten werden die Holzfasern nun getrocknet
und beleimt, gesichtet und gestreut. Die

Masse gelangt in eine kalte Vorpresse,

um dort zur gewlinschten Dicke geformt zu
werden. Dieser Arbeitsschritt dient als Vor-
bereitung fir die Doppelbandpressen, die
das Holz-Leim-Gemisch bei hohen Tempera-
turen zusammendriicken. Bei Hochdichten
Faserplatten verwendet man beim Verpres-
sen mehr Holz und arbeitet somit auch mit
einer hoheren Dichte als bei Mitteldichten
Faserplatten.

Die Platten lassen sich nun besdumen, kom-
men zum Auskiihlen in den Sternwender und
ruhen anschlieBend ein bis drei Tage im Reife-
lager. Eine Schleifmaschine gibt den Platten
den letzten Schliff, bevor sie verpackt und
ausgeliefert werden.
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Ablaufschema der MDF-Plattenfertigung
auf einer kontinuierlichen Presse

1 Entrinder 7 Vorwérmer 12 kalte Vorpresse 18 Sternwender

2 Hackmaschine 8 Druckzerfaserer 13 Randabsaugung 19 Reifelager

3 Hackschnitzelsortierer 9 Sichter 14 Fehlchargenschacht 20 Schleifmaschine

4 Aufléser fir GibergroBe 10 Mattenformer 15 Doppelbandpresse 21 Sortier-Stapelanlage
Hackschnitzel 11 Metalldetektor mit 16 Langsbesaumanlage

5 Waéscher vorgeschaltetem 17 schrag zum Vorschub

6 Hackschnitzelsilo Permanentmagneten verfahrende Quertrennsage
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PLATTFORM FUR KREATIVE IDEEN

Mit ihrer feinen Optik, der optimalen Dichteverteilung sowie

der ruhigen und glatten Oberflache setzen Mitteldichte Faserplatten

neue Akzente im Innenausbau.

Eine Mitteldichte Faserplatte (MDF) ist das
ideale Spielzeug fiir kreative Innenausstatter:
Die feine Oberflachenstruktur bietet sich fiir
vielseitige Designmdglichkeiten an und macht
MDF grundsatzlich zur Platte fiir die Optik.
Durch die extrem feine Oberflache wirkt die
Beschichtung ebenmaBig, hochwertig und
hilft dem Dekor zu noch mehr Ausdruckskraft.

Doch selbst ohne Dekor kann eine einfache
MDF-Platte edel und formschon wirken. In
der Welt von Pfleiderer gibt es das zukunfts-
weisende Gestaltungselement in der Variante
MDF schwarz. Der schwarz durchfarbte

Werkstoff vermittelt haptisch wie optisch ei-
nen edlen Eindruck. MDF-Platten haben sich
jedoch nicht nur aufgrund ihrer Oberflachen-
struktur zu einem der beliebtesten Holzwerk-
stoffe entwickelt.

Mit der Pfleiderer-Produktvariante MDF flex
sind bogen-, kreis- und wellenférmige Design-
konstruktionen problemlos — und mit gerin-
gem Aufwand - zu fertigen und weiterzube-
handeln. Der entscheidende Vorteil dieses
auBergewohnlichen Holzwerkstoffes: Durch
den besonders engen Biegeradius wirken
selbst kreisformige Modelle grazil.
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LEIM HALT DIE WELT VON

PFLEIDERER ZUSAMMEN

Die Qualitat des Harzes bestimmt maB-
geblich die Stabilitat und Festigkeit der
Platten. Unsere polnische Tochter Silekol
beliefert alle unsere osteuropéischen
und Teile unserer westeuropdischen
Werke mit Leim. Meist verwenden wir in
unseren Fertigungen eine Mischung aus
Harnstoff, Melamin und Formaldehyd.
Formaldehyd ist eine chemische Verbin-
dung, die in natiirlichem Holz enthalten
ist und als Bindemittel in vielen Indus-
triezweigen eine wichtige Rolle spielt.

Fiir die Abgabe von Formaldehyd gibt es
Grenzwerte, die unabhangige Prifinsti-
tute standig tiberwachen und denen sich
auch Pfleiderer streng verpflichtet. In
Deutschland gilt fiir alle Platten die Norm
E1 (nach DIN EN 13986), die einen Wert
der Formaldehydemission von maximal
0,1 ppm* gesetzlich vorschreibt.

* ppm heiBt ein ,part per million, also ein Teilchen pro
Million. Von der Spanplatte darf demnach beispielsweise

an einem Kubikmeter Luft maximal ein 1000nstel Teil-
chen Formaldehyd abgegeben werden.

LAMINAT 11

WAS IST MDF?

Wer Uber die Oberflache einer Rohspanplatte
und die einer Mitteldichten Faserplatte (MDF)
streicht, bemerkt den Unterschied gleich. Die
Spanplatte fiihlt sich etwas rau an, die MDF ist
vollkommen glatt. Statt Holzspdnen kommen bei
MDF Holzfasern zum Einsatz. Dadurch ist die
Platte homogen, besitzt eine durchgéngige
Struktur und eine sehr ruhige Oberfldche. Zudem
ist MDF schwerer als eine Spanplatte, da eine
héhere Dichte vorherrscht. Aufgrund dieser Ma-
terialeigenschaften eignet sich MDF vor allem
bei dreidimensional gestalteten Mobelfronten so-
wie bei lackierten oder Hochglanzoberflachen.

WAS IST HDF?

Auch die Hochdichte Faserplatte (HDF) besteht
wie die MDF aus Holzfasern und Leim. Diese Ma-
terialien presst eine Anlage unter Druck und Hitze
zusammen. HDF ist jedoch im Gegensatz zu MDF
noch stérker verdichtet, also unter héherem
Druck zusammengepresst worden: Das macht sie
hérter und dadurch strapazierfahiger. Die Platte
selbst ist jedoch vergleichsweise diinn. Deshalb
setzt man HDF Uberall dort ein, wo das Material
hohen Belastungen ausgesetzt ist, die Material-
stérke jedoch so gering wie moglich sein sollte.
Oft dient HDF beispielsweise als Tragerplatte fiir
LaminatfuBbdden.

MDF UND HDF IN DER WELT VON PFLEIDERER:
= BU Kunz = Thermopal

m Pfleiderer Grajewo ® Uniboard

m Pfleiderer Industrie ® wodego
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AUF DIE PLATTEN, FERTIG - LOS!

HPL-Platten sind wahre Verwandlungskiinstler: Mal prasentieren sie sich

im kiihlen Stein- oder Fliesenlook, mal ahmen sie eine absolut natiirliche

Holzstruktur nach. Wie funktioniert das?

IMPRAGNIERUNG

Das Kernpapier dient als Haupttragermaterial
des Schichtstoffs, wahrend das Dekorpapier
das Design der spateren HPL (High Pressure
Laminate) festlegt. Im Endlosverfahren wird
das Papier durch ein Harzbad in den Trocken-
kanal geleitet und anschlieBend in einzelne
Bogen geschnitten.

KERN- UND DEKORLEGERAUM

Je nach gewiinschter Starke des Schichtstoffs
legt man nun die dafiir erforderliche Anzahl
von Kernpapierbogen zurecht. Auf das Dekor-
papier kommt ein transparenter und impra-
gnierter Papierbogen (Overlay). Ein Struktur-
blech bestimmt schlieBlich die Beschaffenheit
und das Aussehen der HPL-Oberflache.

HPL-PRESSE
Jetzt kommen die vorbereiteten Kern- und
Dekorimpragnate erstmals zusammen,
werden zugelegt und in die Presse gefahren.
Dort entsteht durch die Einwirkung von
Druck und Temperatur eine Schichtstoff-
platte. Die eigentliche HPL ist jetzt fertig.

ELEMENTE-PRESSE
Die Schichtstoffe werden auf Spanplatten
aufgeleimt und in die Presse gefahren. Dort
hartet der Leim unter Druck und bei hoher
Temperatur schnell aus. Zuvor muss man die
Spanplatten noch schleifen, beharten und
profilieren.
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FERTIGUNGSSTRASSE

Der noch liberstehende Schicht-
stoff wird erhitzt und um die
profilierte Kante der Spanplatte
herumgebogen (Postforming)
und anschlieBend verleimt. Ein
spezieller Schmelzkleber versie-
gelt die StoBfuge zwischen De-
kor und Gegenzug — damit ist
das HPL-Element wasserdicht
und fertig.

HPL LAMINAT

WAS IST HPL?

High Pressure Laminate (HPL), auch Hochdruckschichtstoffe
genannt, sind extrem strapazierfahige Oberflachen fiir den
Mébel- und Innenausbau. Sie finden lberall dort Verwendung,
wo Oberflachen besonderen Beanspruchungen ausgesetzt
sind. Ein Beispiel flir den Einsatz von HPL ist die Kiichen-Ar-
beitsplatte. Eine breite Dekorauswahl bietet bei HPL vielseitige
Méglichkeiten, den Wohnraum ganz individuell zu gestalten.

HPL BEI PFLEIDERER:
= Duropal
= Thermopal
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NUR GUT AUSSEHEN REICHT NICHT

Im dekorativen Innenausbau spielen neben Dekorvielfalt und hoher Produktqualitét
vor allem Innovationen und Funktionen entscheidende Rollen. Eine kreative Spiel-
wiese, auf der sich die Entwickler der Pfleiderer-Hochdruckschichtstoffe gerne und
erfolgreich austoben. Wir geben einen kleinen Einblick in die Ideenwerkstatt.

UNIKATE IN SCHICHTSTOFF

Die Mahne des Pferds weht im Wind, die Au-
gen des Jockeys richten sich auf die Ziellinie:
Szenen im Atlantic Hotel an der Galopprenn-
bahn Bremen. Die Pfleiderer-Tochter Thermo-
pal bietet den Kunden die Méglichkeit, ganz in-
dividuelle Motive in Schichtstoff zu verpressen
und beweist damit die Vielseitigkeit von HPL.
Die Umsetzung erfolgt mittels modernster
Digitaldrucktechnologie, die beim Spezialpro-
dukt ,,Individual“ zum Einsatz kommt. Dabei
ist der Weg zum eigenen Dekor denkbar ein-
fach: Voraussetzung sind lediglich digitale
Daten eines reproduktionsfahigen Fotos oder
Dias. Hieraus entstehen Motiv-Vorlagen, die
auf Spezialpapier gedruckt, als HPL verpresst
und anschlieBend, wenn gewiinscht, auch mit
dem entsprechenden Tragerwerkstoff verklebt
werden. So wird aus jedem Projekt ein unver-
wechselbares Unikat.

© Soenne, Aachen
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KEINE CHANCE FUR BAKTERIEN: DUROPAL MICROPLUS®

Ein Griff auf den Bartresen, das
Anlehnen an der Empfangsthe-
ke des Hausarztes, das Stobern
im Regal eines Geschafts:
Bakterien lauern tberall und
Ubertragen sich blitzschnell.
Chemische Reinigungsmittel
mit aggressiven Substanzen
zeigen selbst bei wiederholter
Anwendung kaum Erfolg - und
belasten Mensch und Umwelt.
Unsere Entwickler haben dieses
Problem geldst: Der integrierte
Hygieneschutz der antibakteri-
ellen HPL-Oberflache Duropal
microPLUS® wirkt aktiv gegen
Bakterien.

Duropal microPLUS® verringert
nachweislich die Keimbildung
innerhalb von 24 Stunden um
mehr als 99 Prozent und ist
deshalb vor allem fiir den Ein-
satz in Kiichen, Laboren, Kran-
kenhdusern und Schwimmba-
dern geeignet. Treffen Keime
auf die mit microPLUS®-Tech-
nologie ausgeriistete HPL-
Oberflache, zerstoren die anti-
bakteriellen Wirkstoffe wich-
tige Funktionen der Bakterien.
Kratzer oder Abnutzungs-Er-
scheinungen der HPL beein-
flussen nicht die antibakteri-
elle Wirkung.
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CRYSTAL STONE

Streicht man mit den Fingern
Uber die Duropal-HPL-Oberfl&-
che Crystal Stone, fiihlt man die
kleinen Auf und Abs, die an Fels-
gestein erinnern. Im Gegensatz
zu anderen HPL-Oberfldchen
setzen die Produktentwickler
von Crystal Stone bewusst auf
UnregelmaBigkeiten im Dekor.
Die Oberflache fiihlt sich so wie
eine echte Steinplatte an, bietet
jedoch die Vorteile eines langle-
bigen HPL-Produkts.
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WAS IST LAMINAT?

Holz, Papier, Leim: Das sind die
Hauptkomponenten eines Laminat-
fuBbodens. Klingt einfach - ist es
aber nicht. In der Welt von Pflei-
derer kommt jede Menge Technik
bei der Fertigung dieses beliebten
FuBbodenbelags zum Einsatz. Die
Oberflache von LaminatfuBbdden
entsteht mit Hilfe einer unter Hitze

und hohem Druck zusammenge-
fiigten, mehrschichtigen Technolo-
gie, die fir Strapazierfahigkeit und
Stabilitét sorgt. Das speziell entwi-
ckelte, feuchtigkeitsbesténdige
HDF-Trégermaterial bildet die mitt-
lere Schicht. Eine Dammunterlage
als dritte Schicht ist direkt mit der
Unterseite des Paneels verbunden,
auf dem die Laminatplatte ange-

bracht wird. Laminatbdden lassen
sich auBer in Badezimmern bzw.
Raumen mit einem Bodenablauf
Uiberall verlegen, auch auf Treppen.

LAMINAT BEI PFLEIDERER:
= Pergo
= Uniboard
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LAMINAT

IMMUN GEGEN DAS ALLTAGLICHE CHAOS

Ob Wein, Glasscherben oder hohe Abséatze: Ein LaminatfuBboden aus dem Pfleiderer

Konzern lésst so schnell nichts auf sich kommen. Die Pfleiderer-Tochter Pergo gilt als

Erfinder des Laminatbodens. Und hat seitdem immer wieder neue Ideen.

HALTBARKEIT
Laminatbdden bestehen in der Welt von
Pfleiderer aus einer Oberflache, die so hart

ist wie Titan. Die patentierte TitanX™ Surface
besteht aus mehreren Schichten, die fiir Ab-
rieb-, StoB- und Kratzfestigkeit sorgen. Eine
zusatzliche Nutzschicht mit Aluminiumoxid-
Partikeln bewahrt den Boden vor Kratzern,
feuchtigkeitsbestandige Tragermaterialien und
das dichte Verriegelungssystem schiitzen das
Laminat vor dem Eindringen von Flissigkeiten.

SCHALLDAMMUNG

Alle Pergo-Boden beinhalten eine Dammun-
terlage, die direkt mit dem Paneel verbunden
ist. Diese integrierte Technologie mit dem Na-
men SoundBloc™ sorgt fiir hohere schalldam-
mende Eigenschaften als eine herkommliche
lose Unterlage. Mit SoftTech™ lasst sich eine
zusatzliche schallddmmende Schicht unter
der Oberflache des Laminats anbringen.

HANDHABUNG
Laminatboden lasst sich schnell und unkompli-
ziert verlegen. Durch die integrierte Dammun-
terlage und die leimfreien Klickverriegelungen
konnen Hobby-Handwerker Pergo-Boden flexi-
bel verlegen, da weder Leim noch eine zuséatz-
liche Dammunterlage notwendig sind. Durch
die starke, formschliissige Verbindung treten
keine Schmutzpartikel in die Fugen, so dass
sich der Boden einfach pflegen lasst.

HYGIENE

Einige Boden von Pergo sind antibakteriell.
Chemikalien spielen dabei jedoch keine Rolle.
Den Boden wird stattdessen eine kleine Men-
ge Silber hinzugefiigt, so dass Bakterien nicht
wachsen konnen und auf eine vollig naturliche,
schnelle und erprobte Weise keinen Nahrbo-
den finden. Dies ist vor allem fiir stark frequen-
tierte Raume wie Hotels und Laden interessant
oder fir Bereiche, in denen es maglichst steril
sein muss wie in Krankenhdusern und Laboren.
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SANDWICH AUS PAPIER UND LEIM

Ein Laminatboden muss
wahrend seines Produkt-
lebens so manchen Tritt
aushalten. Damit er form-
schén bleibt und keine
Kratzer oder Verfarbungen
bekommt, wird in der
Produktion sorgfaltig und
mit modernster Techno-
logie gearbeitet.

SCHICHT FUR SCHICHT

Bei einem Laminatboden hat
jede Schicht eine besondere Auf-
gabe. Die Deckschicht, die aus
mehreren harzgetréankten Papie-
ren besteht, bildet das Dekor -
sie gibt dem Boden seine indivi-
duelle Erscheinung. Das Overlay,
die oberste Schicht, sorgt fir
Stabilitdt und den nétigen
Schutz. Es ist mit abriebfestem
Melaminharz beschichtet, da es
duBerst strapazierfahig sein
muss.

UNTER DRUCK

Die Tragerplatte in der Mitte des
Laminat-Sandwichs besteht aus
einem druckfesten Holzwerkstoff,
beispielsweise einer MDF-, HDF-
oder Spanplatte. Die unterste
Schicht bildet eine Ddmmunter-
lage. Eine groBe Anlage presst
die Schichten unter Druck und
bei enormer Hitze zusammen.



ROHSPAN MDF/HDF

DPL UND HPL

Das Laminat ist fertig verpresst.
Es gibt zwei unterschiedliche Her-
stellungsverfahren: DPL (Direct
Pressure Laminate) und HPL
(High Pressure Laminate). Bei der
DPL-Variante werden alle Schich-
ten gleichzeitig miteinander ver-
presst. Ist ein HPL-Laminat ge-
fragt, so miissen erst Dekorpapier
und Overlay - also die obersten
Schichten - mit speziellen Kern-
papieren verpresst werden. Erst
anschlieBend kommt die ver-
presste Schicht zusammen mit
dem Trégermaterial in die Presse.

HPL LAMINAT

PRAZISER SCHNITT

Nach dem Pressen transportiert
eine Maschine das Laminat zu ei-
ner Frésanlage (s. Bild oben), die
fir den verlegefertigen Zuschnitt
der Platten sorgt. Neueste Tech-
nologie ermdglicht hochste Prazi-
sion (s. Bild unten). Je genauer
die Maschine arbeitet, desto ex-
akter und einfacher lassen sich
die Dielen spater verlegen und
weisen keine stérenden Fugen auf.
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BEREIT FUR DEN EINSATZ

Die Dielen lassen sich nun ver-
packen und auf Paletten stapeln
- sie sind fertig zur Auslieferung.
Je nach Dekor, Geschmack und
Belastungsstufe finden unsere
Laminatbdden in einem Geschéft,
einem offentlichen Gebaude oder
in einem privaten Raum ihren
Einsatz.
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LAMINATBODEN, WANDLE DICH!

Der spanische Automobilhersteller Seat setzt
auf zackige Ralley-Streifen bei einigen seiner Aus-
stellungsflachen. Die Pfleiderer-Tochter Pergo
hat dieses Muster eigens fiir Seat entworfen.

Die Laminat-Dielen in dieser Sushibar wirken wie
Echtholz, lassen sich jedoch aufgrund ihrer Material-
eigenschaften schnell und unkompliziert pflegen.
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Eigentlich wird er vollig zu unrecht mit FiiBen getreten: Durch das Design seines
FuBbodens bekommt ein Raum erst eine individuelle Note. Der Pfleiderer Konzern
entwickelt fortwahrend neue Muster und Formate und bietet mittlerweile die grofte
Auswahl an FuBbodendesigns auf dem Markt - fiir ein gemiitliches Wohnzimmer,
das sportliche Autohaus oder die schicke Sushibar.

Laminat hat sich zu einem beliebten FuBboden-
belag im Wohnbereich entwickelt. Warme, rétliche
Holztdne strahlen Gemitlichkeit aus ...

...dunklere Farbnuancen wirken schick und trendy:
Der Gestaltungsfreiraum ist sehr groB.
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DIE WELT VON PFLEIDERER
AUF EINEN BLICK

HDF

HOCHDICHTE FASERPLATTE
Holzwerkstoffplatte, die aus
mit Leim getrénkten und unter
Druck und Hitze verpressten
Holzfasern besteht und beson-
ders hoch verdichtet wurde.
Bevorzugter Einsatz als Tréger-
material fir hohe Belastung
bei geringer Materialstarke.

> Seite 8-11

HPL
HOCHDRUCKSCHICHTSTOFFE
(High Pressure Laminate)
Hochdruckschichtstoffe beste-
hen aus mehreren Schichten
Kern- und Dekorpapier. Dieses
Oberflachenmaterial ist extrem
belastbar und I&sst sich bevor-
zugt fiir hoch beanspruchte
Flachen im Mdbel- und Innen-
ausbau einsetzen.

> Seite 12-15

LAMINAT

Bodenbelag aus mehreren
Schichten. Die Trégerplatte
besteht aus einem druckfesten
Holzwerkstoff. Die Oberflache
ist mit abriebfestem Melamin-
harz beschichtet und schiitzt
das darunter liegende Dekorpapier.
> Seite 16-21

MDF

MITTELDICHTE FASERPLATTE
Holzwerkstoffplatte, die aus mit
Leim getrédnkten sowie unter
Druck und Hitze verpressten
Holzfasern besteht. Bevorzugter
Einsatz bei dreidimensional ge-
stalteten Mobelfronten sowie
bei lackierten oder Hochglanz-
oberflachen.

> Seite 8-11

MELAMINBESCHICHTETE
SPANPLATTE
Oberflachenveredelte Spanplat-
te, die mit einem Melaminfilm

(mit Melaminharzen getrénktes
Dekorpapier) beschichtet wird.
> Seite 6

MFP — MULTI-FUNKTIONSPLATTE
Ein Holzwerkstoffprodukt aus
durchgéngig langen und schlanken
Spénen, die ungerichtet gestreut
sind. Durch seine hohen Festig-
keitswerte in Langs- und Querrich-
tung besonders fiir den Messe-
und den Innenausbau geeignet.

> Seite 7

OVERLAY

Transparenter Melaminfilm, der
bei Schichtstoffen einen zusatz-
lichen Schutz der Druckdekore
vor Beschadigungen und Abrieb
gewahrleistet.

> Seite 12, 18

POSTFORMING ELEMENTE
Mit HPL belegte Span- oder
MDF-Platte, bei der die Be-
schichtung nahtlos in einem



definierten Radius um die Kan-
ten herumgezogen ist. Dazu wird
die HPL-Platte erwarmt und
mechanisch verformt.

> Seite 13

SPANPLATTEN

Spanplatten bestehen aus ge-
pressten Holzspanen und Leim.
> Seite 4-7

TRAGERWERKSTOFFE

Auch Tréagerplatten genannt.
Holzwerkstoffe, die als Trager
von dekorativem Oberflachen-
material (z. B. HPL) fungieren.
> Seite 5, 6, 11, 14, 16, 18

VERLEGEPLATTEN

In Schichten verleimte Spanplat-
ten mit Nut- und Feder-Ausstat-
tung, die sich im Innen- und
Dachausbau verwenden lassen
(z.B. als Unterboden).

> Seite 7
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UBER UNS

PFLEIDERER AG -
FASZINATION HOLZ

Die im MDAX notierte Pfleiderer AG (ISIN DE 0006764749)
mit Sitz in Neumarkt in der Oberpfalz gehort zu den
weltweit flihrenden Herstellern von Holzwerkstoffen,
Oberflachenveredelungen und LaminatfuBboden.

An 22 Standorten in Nordamerika, West- und Osteuropa
produziert das Unternehmen, das rund 6.000 Mitarbeiter
beschaftigt, fiir die Mobelindustrie, den Fach- und Heim-
werkerhandel sowie den Innenausbau.

Mit einem umfassenden Sortiment an Tragerwerkstoffen
und Veredelungsprodukten beliefert der Pfleiderer
Konzern Kunden in tiber 80 Landern.
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