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VERARBEITUNGSEMPFEHLUNG

Duropal flameprotect compact
Duropal flameprotect compact IMO

MASCHINEN UND WERKZEUGE

e Die Bearbeitung hat auf einer planen, festen Unterlage zu erfolgen. Samtliche Vibrationen
und jedes Flattern der Platte ist zu vermeiden. Fir gute Ergebnisse sind scharfe Werkzeug-
schneiden und ein ruhiger Lauf der Werkzeuge unerlasslich. Werden ungeeignete Werk-
zeuge eingesetzt fihrt dies zu Ausbriichen, Aussplittern und Aufwélben.

¢ Aufgrund der Materialharte und der Plattendicke ist der Werkzeugverschlei3 hdher. Es emp-
fiehlt sich in Abh&angigkeit der zu fertigenden Mengen im Selbstversuch eine geeignete Ma-
schinen- und Werkzeugauswahl vorzunehmen.

¢ Ideal zur sagenden Bearbeitung von Compactplatten sind horizontale Druckbalkenséagen:
Das Werkstlick ist fixiert, der Vorschub erfolgt automatisiert.

¢ Die Verarbeitung kann auf allen herkdmmlichen Bearbeitungsanlagen und Bearbeitungszen-
tren erfolgen.

e Zur Be- und Verarbeitung sind Diamant (DIA)-bestiickte Werkzeuge geeignet.
e Ségen:
- Plattenaufteilsage

Schnittgeschwindigkeit: 65 — 75 m/s
Vorschub: bei Einzelschnitten bis 10 m/min, im Paket bis 7 m/min
Schneidiberstand: 15 - 30 mm

- Formatkreisséage

Schnittgeschwindigkeit: 65 - 75 m/s
Vorschub: bei Einzelschnitten bis 10 m/min, im Paket bis 7 m/min
Schneidiberstand: 15 - 30 mm

EINBAU UND MONTAGE

e Achten Sie grundsatzlich auf eine fachgerechte Verarbeitung und Montage gemaf dem ak-
tuellen Stand der Technik. Die materialtypischen Eigenschaften aufgrund des hohen Mine-
ralanteils missen dabei besonders beriicksichtigt werden.

o Duropal flameprotect compact hat keine konstruktive Eigenschatft.

¢ Vor dem Einbau ist eine ausreichende, mehrtagige Konditionierung aller Systemelemente (z.
B. Wandbekleidungselemente, Unterkonstruktion) erforderlich. Die Raumlichkeiten selbst
sind dabei entsprechend der spateren Nutzung zu klimatisieren.

¢ Als ,normale” Klimabedingung gilt, wenn Raumklimabedingungen mit Temperaturen zwi-
schen 18 — 25 °C und eine relative Luftfeuchtigkeit von 50 — 65 % die meiste Zeit vorherr-
schen (qgilt z.B. fir M6bel, Badezimmer, Toilettenrdume).
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Im eingebauten Zustand ist flr eine gute Hinterllftung sowie ein beidseitiges Klimagleichge-
wicht zu sorgen. Fur eine ausreichende Luftzirkulation sollte der Hohlraum mind. 20 mm be-
tragen. Wichtig ist, horizontal laufende Unterkonstruktionen sowie die Ful3- und Kopfenden
der Wandbekleidung so zu unterbrechen, dass eine vertikale Hinterluftung moglich ist.

Die Unterkonstruktion ist gegen Korrosion zu schiitzen und muss aus nicht brennbaren Ma-
terialien bestehen.

Der Untergrund darf nicht feucht oder instabil sein. Es ist darauf zu achten, dass die der
Nutzung entsprechende Mindesttragfahigkeit und Standsicherheit vorhanden ist.

Neue Wéande (gemauert, aus Beton oder verputzt) enthalten betrachtliche Mengen an Feuch-
tigkeit und missen vor deren Bekleidung vollstandig trocken sein.

Eine ausreichende Bewegungsmaglichkeit des Plattenmaterials ist im eingebauten Zustand
sicherzustellen; alle Bohrungen missen ein Ubermal3 von mind. 0,5 mm aufweisen und sind
zu entgraten.

Grundsatzlich ist darauf zu achten, dass das Dehnungsspiel aller montierten Compactplatten
nicht behindert wird. Bei einer Kombination mit anderen oder gleichen Materialien sind die
ggf. unterschiedlichen Ausdehnungskoeffizienten bei klimatischen Veranderungen zu beach-
ten.

Das Material darf keinen Hitzeeinwirkungen durch Licht- oder Wéarmestrahlung ausgesetzt
werden, die die Oberflachentemperatur langfristig auf mehr als 70 °C erhdhen.

Eine direkte, dauerhafte Befeuchtung der Oberflache ist zu vermeiden.

Erganzend weisen wir auf die Festlegungen der glltigen allgemeinen bauaufsichtlichen Zu-
lassung hin.

Insbesondere bei grol¥flachigen Anwendungen wird empfohlen, bei Weiterverarbeitung und
Einbau auf die Farb- und Struktur-Homogenitat der verwendeten Platten und Zuschnitte zu
achten und das Material unter Berticksichtigung der Produktionsrichtung zu verarbeiten.

Grundsatzlich empfehlen wir eine Kantenversiegelung. Bei Bedarf entnehmen Sie weitere
Informationen aus der Brandschutzunternorm DIN EN 1SO 1716.

Zur Kantenklebung werden EVA- und PUR-Hotmelts mit geringer Dosierung empfohlen.

Die schmale Leimflache muss absolut staubfrei sein oder mit einem Primer vorbehandelt
werden.

Bei abweichenden rechtwinkligen Formatzuschnitten ist zwingend eine Probe-/ Testbekan-
tung durchzufihren.

Die Probe der Kantenfestigkeit ist nicht direkt nach dem Anfahren durchzufiihren, sondern
erst nach einigen Minuten.

Auf Grund eigener Erfahrungen empfehlen wir, in der Bekantungsanlage auf den Vorfraser
und die Ziehklinge zu verzichten.

Falls erforderlich, ist eine manuelle Nachbearbeitung der angefahrenen Kante sinnvoll.
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BESCHLAGTECHNOLOGIE

e Geeignet sind alle herkdmmlichen I6sbaren und nichtlésbaren Verbinder fir Holzwerkstoffe,
Kompaktschichtstoffe und Mineralplatten.

e Verbindungen und Befestigungen mit Klebesystemen sind bei Anwendungen im Sinne der
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung nicht zul&ssig.

o Fir die Mébelherstellung sind geeignete Beschlage bzw. Schrauben zu verwenden, die fur
eine maximale Plattenendstarke bis 15 mm geeignet sind.

e Fa. Fischer Deutschland Vertriebs GmbH
Geeignet flr unsichtbare Plattenbefestigungslésungen — z. B. Hinterschnittankertechnik
Zykon Plattenanker FZP Il T PA fir HPL Compact-Platten und Mineralwerkstoffplatten
www.fischer.de — hier finden Sie die technischen Daten / Angaben

www.fischer.de/de-de/produkte/fassadensysteme/zykon-plattenanker/zykon-plattenanker-
fzp-ii-t/zykon-plattenanker-fzp-ii-t-pa

i3

Quelle: Fischer Deutschland, Waldachtal

LAGERUNG, HANDHABUNG UND TRANSPORT

o Platten werden werkseitig grundsatzlich gestapelt in einer Stretchfolienverpackung zur Aus-
lieferung bereitgestellt, um Schmutz und klimatische Einflisse wahrendes Transportes und
der Lagerung nach Mdglichkeit zu vermeiden.

e Die Lagerung muss stets vollflachig, kantenbiindig und horizontal auf einer planen und sau-
beren stabilen Unterlage erfolgen, die mit einer Kunststofffolie abgedeckt ist. Die oberste
Platte ist ebenfalls mit Folie und mit einer Abdeckplatte vollflachig abzudecken.

e Samtliche Platten sollten in geschlossenen Lagerraumen, nicht in der Nahe von Tlren/Toren,
unter normalen Raumklimabedingungen mit Temperaturen zwischen 18 — 25 °C und einer
relativen Luftfeuchtigkeit von 50 — 65 % geschiitzt vor Nasse, Feuchtigkeit, direkter Sonnen-
einstrahlung sowie dem Einfluss von Zugluft / Heizungsgeblasen und Klimaanlagenauslas-
sen gelagert werden.

¢ Ideal ist die Lagerung in der werksseitig gelieferten Stretchfolienverpackung oder in der Kar-
toneinzelverpackung, immer vollflachig liegend auf einem geeigneten, ebenen Untergrund.
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Der Folieneinschlag sowie die Verwendung der oberen Abdeckplatte sollten hach Moglichkeit
auch nach Entnahme von Einzelplatten erhalten bleiben bzw. wiederhergestellt werden.

Fremdkorper und scheuernde Verunreinigungen im Plattenstapel kénnen zu Eindricken und
Beschadigungen der Oberflache fihren.

Die Platten durfen nicht gegeneinander verschoben und libereinander gezogen werden; sie
sollten von Hand oder mit Saughebern einzeln angehoben werden.

Platten sind vor Verarbeitung und Montage ausreichend zu konditionieren und etwaig aufge-
brachte Transportschutzfolien sollten beidseitig zum selben Zeitpunkt entfernt werden.

Grundsatzlich sind bei der Planung und Konstruktion die klimatischen Bedingungen der spa-
teren Nutzung zu beachten. Eine gute Konditionierung kann nur bei normalem Raumklima
(siehe oben) erreicht werden.

Beim Transport von Plattenstapeln sind ausreichend grof3e und stabile Unterlagen, z.B. Pa-
letten, zu verwenden. Die Platten im Stapel missen gegen Verrutschen gesichert sein.

Zu Beginn der Arbeit sollten die vorhandenen Werkzeuge, die Verarbeitungsempfehlung
und die Sicherheitsanforderungen bekannt sein.

Personliche Schutzausstattung wie Handschuhe, Schutzbrille, Gehdrschutz, Staub- / Atem-
schutz und Sicherheitsschuhe sind anzulegen und bei der Plattenbearbeitung sollten die Kor-
perteile vollstéandig bedeckt sein. Wir empfehlen die Verwendung einer Staubmaske.

https://downloadcenter.bgrci.de/shop/symbib

Nur befugte Personen dirfen sich im Arbeitsbereich aufhalten.

Zum Schutz vor Stromschlagen und statischer Elektrizitat sind alle Werkzeuge zu erden.
Samtliche Einstellschlissel und Schraubenschlissel sind von Maschinen zu entfernen.
Der Arbeitsbereich ist stets sauber und ordentlich zu halten.

Das Werkstuick ist zu sichern, bei Bedarf mit Schraubzwingen zu fixieren.

Es sollte ausschlieB3lich einwandfreies Werkzeug und das empfohlene Zubehér verwendet
werden.

Spanabhebende Werkzeuge sind vor jeder Nutzung auf ihre Unversehrtheit zu Uberprifen
und dirfen niemals ohne Aufsicht laufen.

Ausreichende Luftung und Luftfiihrung gewahrleisten.

Die Staubentwicklung sollte durch Werkzeuge die mit einem Staubsauger oder einer Absaug-
anlage versehen sind, reduziert werden — bitte nicht blasen.

Bei trennender / schleifender Bearbeitung ist eine ausreichende Absaugung zu gewahrleis-
ten.
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Platten sind schwer. Diese sollten stets mit Hilfe geeigneter Tragehilfen / Handlingsysteme

wie z. B. Vakuumlifter o. 4. bewegt werden. Bei weitergehenden Transporttatigkeiten vor Ort
ist auf Stufen und Stolperkanten zu achten.

¢ Bei Arbeiten mit Stoffen, welche Dampfe abgeben, sind die Arbeitsraume stets gut zu liften
um Gesundheitsschéaden zu verhindern.

ENTSORGUNG

Bei der Verarbeitung grof3erer Mengen wird eine separate Absaugung empfohlen. Plattenab-
falle und groRRere Staubmengen sind gesondert zu sammeln und separat zu entsorgen.

e Abfallschlisselnummer fir Deponierung: 03 01 99

PM HPL / Elemente / Lackplatten
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